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1 Vor dem Umbau

Bevor Sie mit dem eigentlichen Umbau |hres Fahrzeuges auf Kompressoraufladung beginnen,
mussen folgende Arbeiten erledigt werden:

1.1 Steuergerate

Erledigt
1 Motorsteuergeratesoftware C
1 Ggf. bei DKG Getriebesteuersoftware C

auf denneuesten Stand programmieren. Bitte suchen Sie hierfur Ihren BMW Vertragshandler auf.

In jedem Fall sollten Sie vorher den Fehlerspeicher auslesen und ggf. vorhandene Defekte
instandsetzen und den Fehlerspeicher I6schen.

Daraufhin missen Sie den Datesnstl aus lhrem Steuergerédt auslesen und zusammen mit der
Angabe lhres Kompressorkits (SK |, SK Il, etc.}Meailan uns schicken. Anschlie3end bekommen
Sie das zu lhrem Umbau passende Kennfeld.

Wir empfehlen den Datenstand vor Beginn des Umbaus an unschicken um unnétige
Wartezeiten nach erfolgtem Umbau zu vermeiden. Technisch spielt es keine Rolle ob das Kennfeld
vor oder nach dem Umbau aufgespielt wird.

Details zur Bedienung vomFlash und zum Ablauf des Auslesens und Flashemsl siuf
https://gp-infinitas.com/downloadsérsichtlich.
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1.2 Teileumfang

Machen Sie sich mit den Sticklisten und Explosionszeichnungen Uber den Teileumfang des
Bausatzes vertraut und priufen Sie gleichzeitig die Vollstandigkeit.

Abbildungl zeigt exemplarisch den Teileumfang des B&Bausatzes. Je nach technischem Stand
kann der Umfang gegelbenfalls davon abweichen.

Abbildungl: Ubersicht TM Kit BMW M3 E9X
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Das TurboMex Kit des BMW M3 E9X ist in folgende Hauptbaugruppen unterteilt:

P32500-XX
P32510-XX
P32520-XX
P32530-XX
P32540-XX
P32550-XX
P32560-XX
P32570-XX
P32590-XX

= =4 8 -4 8 -9 -5 _9 -2

Hauptstickliste

Riementrieb

LuftfGhrung vor Kompressor
Kompressor

LuftfGhrung nach Kompressor
Fluidmanagement
Motorperipherie

Elektrik und Elektronik
Fahrzeugperipherie

Machen Sie sich bitte mit diesen Nummermrivaut, da diese in der Montageanleitung

wiederkehren werden.
Beispiel: Das Bauteil:

P32541-11 (Bauteil der Unterbaugruppe 41)

Unterbaugruppe: P32541-02 (Unterbaugruppe der Hauptbaugruppe 40)
Hauptbaugruppe: P32540-02
Dadurch ist es fir Siegls auch fur uns, bei Problemen hilfreich, wenn Sie uns anhand der
Baugruppen bzw. Bauteilnummer ihr Problem schildern.

1.3 Bendtigtes Werkzeud&:. Material

- Schélbohrer (Durchmesser-B&mm),
- M5 Gewindeschneider

- Bohrer @4,2 mm

- Schweil3punktbohrer 8mm o0.4.

- 2K Meaallkleber:

Loctite Hysol 3471A + 3471B Metal Seb&ar
LIQUI MOLY Flussig Migtat+ [l AriNr. 6193

1.4 Schlussworte vor dem Umbau

Nachdem alle vorherigen Schritte erledigt sind, geht es dann auch gleich los! Bitte halten Sie sich
unbedingt an die Montaggeschreibung und an die vorgeschriebenen Anzugsmomente.
Es ist empfehlenswert sich die gesamte Einbaudokumentation erst einmal im Gesamten

durchzulesen.
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2 Entfallende und ersetzte BMWelle

Luftsammler (1)

11 61 7 838 010
Faltenbalg (7)

11 61 7 838 286
Schlauchschelle (8)
11 61 7 838 292
Schlauchschelle (9)
11 61 7 838 291
Verdrehsicherung (12)
11 61 7 807 096

]

3

oo

Ansauggerauschdampfer (1)
13 71 7 838 566
Luftfiltereinsatz (2

1372 7 838 804
Ansaughaube (8)
13717838 285
Ansaughaube vorne (9)
13717541738

Seited




3 ASARichtwerte fur Anzugsmomente

Diese Anzugsmomente gelten fur alle Schraubenverbindungen in diesem Bausatz, in welchen wir
fast ausschlie3lich mit Schrauben deestgkeitsklasse 8.8 verwenden. Ausnahmen sind
ausdricklich in der Zusammenbauzeichnung gekennzeichnet.

Standardwerte fur Metrisches ISQRegelgewinde

Olzulaufschraube
Kompressor M10x1

M5 6 Nm /4,4 Lb.ft
M6 10 Nm /7,4 Lb.ft
M8 25 Nm/ 18,4 Lb.ft
M10 49 Nm / 36,1 Lb.ft
M12 86 Nm/ 63,4 Lb.ft
ASA

14 Nm /10,3 Lb.ft

Schlauchschelle
Breite 9 mm

3Nm/2,2Lb.ft

Schlauchschelle
Breite 12 mm

6 Nm /4,4 Lb.ft

4 Qualitatssicherung; QSWerkzeuge

1 Abdrickvorrichtungg Gesamtsystem
9 Liste der Verschlusskappen
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5 Explosionszeichnungen

1 P32500-20 Gesamtbaugrupp®8asis Kit
- P32500-29 SK1
- P32500-30 K2
- P32500-31 SK2CS
P32510-00 Riementrieb
P32520-11 Luftfihrung vor Kompressor
P32530-00 Kompressor
P32540-00 Luftfihrung nach Kompressor
- P32541-00 Luftfihrung nach Kompressor
- P32546-00 BypasssystelBasis
- P32546-04 Bypasssystem
- P32546-05 Bypasssystem
- P32546-06 Bypasssystem
P32553-00 Kompressordl
P35-55-01 Kraftstoffversorgung
P32555-02 Kraftstoffversorgung
P32573-01 Zundkerzen

= =4 -4

= =4 -4

6 Montageanleitung

6.1 Umbauvorbereitung

s

1 FRahrzeug auf Hebebihne aufnehmen
1 Fahrzeugbatterie abklemmen
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1 Demontage des Unterfahrschutzes (|
und 24).

I Vordere Innenradhausschale
demontieren (15).

Nieten aufbohren 4x

00163022

1 Stol3fanger demontieren, Trag

M 4x Nieten aufbohren

Stof3fanger vorne von Vorderwar
demontieren (1).
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9 Frontscheinwerfer links und
demontieren.

rech

1 Vorderwand demontieren (1).

<

=00

3

2
‘qrruq

|

1 Ausbau desuftfiltergehauses.
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1 2x Gummipuffer demontieren un
aufbewahren.

I Bei Verbau Zusatzkihlerpaks
Lufterzarge demontieren (2)

1 Mikrofilterabdeckung (Pollenfilter)
demontieren(2, 3, 4, 5und 17).
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i Domstreben links und recht

demontieren (2).

‘&
s®’
‘¢
ai
0
1 Luftsammler {) & Temperatursensor (1(
demontieren, letzteren fur spéater
Montage bereithalten
=
f Alle Offnungen der Motoranbauteil

verschlielRen
T LIsTEP32599-11 verwenden
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6.2 Einbau des Kompressorsystems

6.2.1 Demontage Einspritzleiste undylinderkopfhaube Bank 2

1 Einspritzleiste demontieren (1) undg
Einspritzdiisen 8x tauschen (4)
f Schritt entfallt falls Ihr Kit keine Anderu
der Einspritzdisen vorsiehtveiter mit
oDemontage Zylinderkopfhaube Zyling
5-8a @

1 Zum Wechseln der Einspritzdiisen bi
ZEICHNUN®32555-02 beachten
1 Einspritzleisten noch nicht montieren

1 Zylinderkopfhaube Zylinder -8
demontieren(l).
1 Schwarze Abdeckung (10) entfallt.
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9 Offenen Ventiltrieb mit sauberen Tlche
abdecken.

6.2.2 Bearbeiten der Zylinderkopfhaube Bank 2

1 Verwendung defSCHABLONIP32559-11
zur Positionierung

f  Mit dem OlrticklaufstutzerfP21-53-02)
die Kérnung Bohrlocher kontrollieren

1 2x M5 Gewindebohrungen einbringe
(Kernlochdurchmesser2mm).

1 Mittlere Bohrung mittles|
Blechschalbohrer (Druchmesser z.B-
30,5mm) auf 20mm aufbohren.
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Klebeflache mit 80iger Sandpapi
anrauen

Kanten entgraten, Gewinde saubern u
Spéne entfernen.

Zylinderkopfhaube im  Klebebereig
grundlich fettfreireinigen.

2 Komponenten Metallkleber mische
(2K Metallkleber: Loctite Hysol 3471A
3471B Metal Set Shder LIQUI MOL)
Flissig Meth | + 1l AriNr. 6193)
verwenden.

2K Metallkleber auf Olriicklaufstutze
auftragen und auf Zylinderkopfhauk
kleben und 2X mit M5x¢
Innensechskantschrauben 1,5 N
festziehen
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